






内山　隆
部品番号：　A2- d
部品名：　やぐら　足 台座
材質：　SUS
個数：　6
尺度：　1/2
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　2005/4/14
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内山　隆
部品番号：　A3-a
部品名：　やぐら　底板　上
材質：　SUS
個数：　2
尺度：　1/3
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　200５/1/27
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内山　隆
部品番号：　D10
部品名：　
ダンパー　　端子ホルダー
材質：　Al1050
個数：　４
尺度：　1/1
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　2005/4/14
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内山　隆
部品番号：　F3
部品名：　上段マス/
クランプ取り付け板
材質： Al 1050
個数：　　4
尺度：　1倍
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽▽
日付：　2006/09/06
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内山　隆
部品番号：　J3-d
部品名：　ミラー保護
コイルホルダー支柱
4号機専用(1mm long)
材質：　Al 1050
個数：　2
尺度：　1/3
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　2005/11/18
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内山　隆
部品番号：　J10-d
部品名：　ミラー保護
ミラー保護支柱
4号機専用(1mm long)
材質：　Al 1050
個数：　2
尺度：　1/3
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　2005/11/18
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内山　隆
部品番号：　J17
部 品 名 ：　板ばね
材 質 ：　CuBe(厚さ1mm)
個 数 ：　15枚
尺度：　1/0.5
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽▽
日付：　2007/08/28
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内山　隆
部品番号：　J18-a & b
部 品 名 ：　板ばねクランプ 1列用
（クランプベース、クランププレート）
材 質 ：　SUS
個 数 ：　クランプベース24、
クランププレート24枚
尺度：　1/1
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽▽
日付：　2007/08/28
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内山　隆
部品番号：　J19
部 品 名 ：　板ばね
材 質 ：　CuBe(厚さ1mm)
個 数 ：　15枚
尺度：　1/0.5
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽▽
日付：　2007/08/28
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内山　隆
部品番号：　J20
部品名：コイル(300K)
材質：ピーク材
個数：　 12
尺度：　1/0.5
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽▽
日付：　2008/10/14
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内山　隆
部品番号：　J20-22
部品名：コイル組み立て図(300K)

尺度：　1/2
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　2008/06/16
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内山　隆
部品番号：　J21
部品名：コイルホルダー(300K)
材質：ダイフロン
個数：　 12
尺度：　1/0.5
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　2008/10/14
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要相談：M4*5mmテフロン製イモねじ、部品点数分つけてください。



内山　隆
部品番号：　J22
部品名：コイルフレーム(300K)
材質：AL1050
個数：　 3
尺度：　1/2
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　2008/10/14
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内山　隆
部品番号：　K3-d
部品名：　アッパーマスサポート
足
4号機専用(1mm short)
材質：　Al 1050
個数：　4
尺度：　1/3
単位：　mm
工作精度：　0.1mm
仕上げ精度：　▽
日付：　2005/1/10
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