
ReviewReviewを踏まえた防振系の計画を踏まえた防振系の計画

 元々の元々のiLCGTiLCGTでのでの計画計画
 TypeType--A SAS(4A SAS(4台台))をインストールして動かす。ただし予定されている期間をインストールして動かす。ただし予定されている期間

(6(6ヶ月ヶ月))に制御が確立できなかった場合はに制御が確立できなかった場合はSASSASを固定し、を固定し、PayloadPayloadだけをだけを用用
いる。いる。

 TypeType--BB SASSASはインストールせず、はインストールせず、PayloadPayloadだけをだけをスタックの上に置いて用スタックの上に置いて用
いる。いる。

 Phase2Phase2ででTypeType--A SASA SASの確立及びの確立及びTypeType--B SASB SASのインストールを行う。のインストールを行う。

 TypeType--AAはクライオはクライオスタットに適合した構造になっている。スタットに適合した構造になっている。

 問題点問題点
 クライオスタットは外側も含めてクライオスタットは外側も含めてiLCGTiLCGTでは用意されない。では用意されない。

 低温部とのリンクの検討が不十分である。低温部とのリンクの検討が不十分である。

 PayloadPayloadだけだけでは防振性能では防振性能((特に特にRMS)RMS)が不十分である。が不十分である。

 Phase2Phase2で干渉計を運用しながらで干渉計を運用しながらTypeType--A SASA SASの確立やの確立やTypeType--B SASB SASのインのイン
ストールは難しい。ストールは難しい。
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 ReviewerReviewerの提案の提案
1.1. iLCGTiLCGTではテストマスにもではテストマスにもTypeType--BBを使用すること。これはを使用すること。これはTAMA SASTAMA SASの経験の経験

と実績を最大限に利用し、技術リスクを低減するため。と実績を最大限に利用し、技術リスクを低減するため。

2.2. TypeType--BBのフルスケールテストを早急に実施すること。これは事前にほぼのフルスケールテストを早急に実施すること。これは事前にほぼ
完全な試験を完了させることで現地での作業負担をできるだけ低減し、完全な試験を完了させることで現地での作業負担をできるだけ低減し、
LCGTLCGT計画全体に対するスケジュールリスクを低減するため。計画全体に対するスケジュールリスクを低減するため。

3.3. 中途半端な防振系のインストールはやめ、きちんとした物をきちんとイン中途半端な防振系のインストールはやめ、きちんとした物をきちんとイン
ストールすること。これは無駄を減らしストールすること。これは無駄を減らしbLCGTbLCGT全体まで含めたスケジュール全体まで含めたスケジュール
をリスクの少ないものにするため。をリスクの少ないものにするため。

 新しい新しいiLCGTiLCGTでのでの計画計画
3.3. TypeType--A A SASSAS、、TypeType--B SASB SASともに最初からインストールして動かす。ともに最初からインストールして動かす。

TypeType--AAを最初から使うことによってを最初から使うことによってbLCGTbLCGT全体まで含めたスケジュールをリ全体まで含めたスケジュールをリ
スクの少ないものに出来る。スクの少ないものに出来る。

2.2. フルフル構成、フルスケールの構成、フルスケールのTypeType--BBのテストをのテストを20122012年に年にTAMATAMAで行う。で行う。

フルフル構成の構成のTypeType--AAのテストもできるだけ同時に行う。のテストもできるだけ同時に行う。

1.1. PrePre--isolatorisolator、、GAS filtersGAS filters、、PayloadPayloadの各構成ユニットはの各構成ユニットはTypeType--AAとと
TypeType--BBで共通である。で共通である。

TypeType--AAについてについてTAMA TAMA SASSASだけでだけでなくなくVirgo SAVirgo SAの経験と実績も利用できる。の経験と実績も利用できる。

TypeType--B SAS(7B SAS(7台台))のインストールのため物理的にのインストールのため物理的に66カ月必要である。カ月必要である。



参考資料
•LCGT vacuum chamber envelope study (JGW-T1100418)
•Type-A filter chain down-well installation sequence (JGW-T1100410)
•TAMA Test Facility for LCGT-SAS in 2012FY (JGW-T1100424)
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